TECHNISCHES MERKBLATT

EPS-GRAU 034 WDV

1.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Graver expandierter EPS-Hartschaum nach DIN EN 13163.

2. ANWENDUNGSBEREICH

Fassadendédmmplatten fir KEIM Wéarmeddmm-Verbundsysteme gemaf3 Systemzulassung:

7-33.43-185; Z-33.4.1-45; 7-33.47-727; 7-33.46-1187; Z-33.49-1505.

Allgemein bauaufsichtlich zugelassen auf: AuBenwdnden; Fenster- und Tirlaibungen.

Geeignet fir: Mauerwerk und Beton, verputzt oder unverputzt; Plattenwerkstoffe im Holzbau; WDVS-Aufdopplung.
Anwendungstyp nach DIN 4108-10 WAP.

Das komplette WDV-System ist schwer entflammbar B1 oder normal entflammbar B2 nach DIN 4102. Zulgssige
Gebdudehshe gemd Landesbauordnung.

Nicht geeignet fir: horizontale und geneigte, bewitterte Fldchen; kaltselbstklebende Kunststoffbahnen (KSK); metallische
Untergriinde; Untergriinde mit Salzausblilhungen; verseifungsféhige Altuntergriinde.

. PRODUKTEIGENSCHAFTEN

mit verbessertem Wérmeschutz

besonders wirtschaftlich

HBCD-rei (mit neuem Flammschutzmittel)

frei von FCKW, CKW und aromatischen Kohlenwasserstoffen

Brandverhalten: schwer entflammbar B1 nach DIN 4102

massgenau und schwundfrei

form- und druckstabil

alterungsbestandig

entspricht den erhéhten Anforderungen des Verbandes fiir Démmsysteme, Putze und Mértel (VDPM) e.V.
Fremdilberwacht durch das Forschungsinstitut fir Wéarmeschutz e.V. Miinchen

MATERIALKENNDATEN:

EPS-EN 13163-L3-W3-T2-55-P5.CS(10) 150-85200-DS(N)2-DS(70,)3-
DLT(2)5-WL(T)3-WD(V)5

CE-Kennzeichnungsschlissel:

Bemessungswert der

Waérmeleitfahigkeit: 0,034 W/mK
Nennwert der Wéarmeleitféhigkeit AD: 0,033 W/mK
Plattenformat: 1000 x 500 mm
Plattendicke: 20 - 400 mm

Dimensionsstabilitdt bei
Normaltemperatur:
irreversible Langenénderung: <0,15%

DS (N) 2 £0,2 %

Dickentoleranz: T2 +1 mm
Breitentoleranz: W2 £2 mm
Langentoleranz: L2 £2 mm
Rechtwinkligkeit: S$2 £2 mm/m
Ebenheit: P+3 mm/m
Farbton: grau
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4. VERARBEITUNGSHINWEISE

UNTERGRUNDVORBEREITUNG:

Die daverhafte Vertréglichkeit evil. vorhandener Beschichtungen mit dem Klebemértel ist sachkundig zu prifen.

Der Untergrund muss fest, trocken, sauber, tragféhig und frei von haftmindernden Riickstéinden sein. Stark sandende oder
ungleichméBig saugende Fléchen sind mit Indulaqua zu grundieren. Technisches Merkblatt der Grundierung hinsichtlich
Ausfihrung und Verdiinnung beachten.

VERARBEITUNGSBEDINGUNGEN:

Ab 2 5 °C bis £ 30 °C Luft- und Untergrundtemperatur wéhrend der Verarbeitung und Trocknung. Nicht bei direkter
Sonneneinstrahlung oder auf sonnenaufgeheizten Untergriinden verarbeiten. Fléichen wdhrend und nach der Verarbeitung
vor direkter Sonne, Wind und Regen schiitzen.

VERARBEITUNG:
Zuschnitte mit Dédmmstoffmesser oder Heidrahtschneidegerdt ausfihren.

KLEBEN:

Die Démmplatten werden dicht gestoBen und von unten nach oben im Verband verklebt. Systemzugehérigen Klebemértel im
Waulst-Punkt-Verfahren  bzw. vollflachig auf die Démmplatten auftragen. Platten schiebend andriicken. An  den
Gebdudekanten werden die Dammplatten im Versatz verklebt. Systemzugehérigen Klebemértel im Wulst-Punkt-Verfahren auf
die Dadmmplatten auftragen, so dass eine Verklebung von mind. 40 % gewdahrleistet ist. Auf Plattenwerkstoffen im Holzbau
werden die Ddmmplatten mit Klebespachtel vollfléchig verklebt. Hierzu wird der Klebespachtel mit einer Zahntraufel auf den
Untergrund oder auf die Dédmmplatten aufgetragen. Unmittelbar nach dem Kleberauftrag missen die Démmplatten auf den
Untergrund verklebt werden. Allgemeiner Hinweis zum Verkleben: Keinen Kleber in die Plattenfugen bringen

Das SchlieBen von unvermeidbaren Fehlstellen und Fugen bis 5 mm Breite mit Iso Top Thermfoam B1 ist zuldssig. Keine
D&mmplattenfuge iber einer Fuge im Untergrund.

DUBELN:

Nach mind. 3 Tagen die Verklebung der Démmplatten iberprifen. Nicht verklebte oder beschédigte Déammplatten sind
auszutauschen.

Eine Verdibelung erfolgt in geklebten und gedibelten WDV-Systemen mit allgemein bauaufsichtlich oder europdisch
zugelassenen WDVS-Tellerdiibeln nach DIN EN 1991-1-4/NA. Die erforderliche Dibelmenge richtet sich nach der
Gebdudehdhe sowie nach der jeweiligen Windzone, in der das Obijekt steht.

In nur geklebten WDV-Systemen ist eine konstruktive Verdilbelung mit geeigneten Tellerdibeln zulassig.

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte unserem Technischen Leitfaden WDVS, Kapitel #8, WDVS-Windsoglasten.

ARMIERUNG:

Nach ausreichender Abbindezeit des Klebers, angemischten, systemzugehdrigen Armierungsmértel gleichmafig, am
einfachsten mit einer 10-er Zahntraufel auf die Démmplatten auftragen. Die systemzugehérige Glasfaser-Gittermatte
einlegen, StéBe 10 cm iUberlappen und nass in nass mit systemzugeh&rigem Armierungsmértel Gberspachteln. Die
systemzugehorige Glasfaser-Gittermatte soll mittig (Schichtdicken bis 6 mm) bzw. im oberen Drittel (Schichtdicken ab 6 mm)
eingebettet sein.

Die Schichtdicke der Armierungsschicht richtet sich nach der jeweiligen Systemzulassung und kann im Bereich von max. 3 -
15 mm liegen.

5. LIEFERFORM / TECHNISCHE KENNDATEN

. Bemessungswert 2
Plattenformat Plattendicke Kanten Warmeleitfhigkeit [W/ m? pro
[mm] [mm] Bund
mK]
stumpf
Stufenfalz
1000 x 500 40 0,034 6,0
Nut und
Feder
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Bemessungswert
Kanten Waérmeleitféhigkeit [W/
mK]

Plattenformat Plattendicke
[mm] [mm]

m?2 pro
Bund

stumpf
1000 x 500 50 Stufenfalz 0,034 4,5
Nut und

Feder

stumpf
1000 x 500 60 Stufenfalz 0,034 40
Nut und

Feder

stumpf
Stufenfalz
1000 x 500 70-80 0,034 3,0
Nut und

Feder

stumpf
1000 x 500 90 Stufentalz 0,034 2,5
Nut und

Feder

stumpf
Stufenfalz
1000 x 500 100-120 0,034 2,0
Nut und

Feder

stumpf
Stufenfalz
1000 x 500 130-160 0,034 1,5
Nut und

Feder

stumpf
Stufenfalz
1000 x 500 170-300 0,034 1,0
Nut und

Feder

stumpf
Stufenfalz
1000 x 500 310-400 0,034 0,5
Nut und

Feder

Kantenausbildung Stufenfalz sowie Nut und Feder auf Anfrage

6. LAGERUNG

max. Lagerzeit Lagerungsbedingungen

trocken

keine maximale Lagerzeit
l X gerzel vor Hitze und direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt

7. ENTSORGUNG

Abfallschliissel: 17 06 04
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8. SICHERHEITSHINWEISE

keine besonderen Hinweise

Die genannten Werte und Eigenschaften sind das Ergebnis intensiver Entwicklungsarbeit und praktischer Erfahrungen. Unsere Empfehlungen zur Anwendung in Wort und Schrift
sollen Hilfestellung bei der Auswahl unserer Produkte geben und begriinden kein vertragliches Rechtsverhltnis. Insbesondere entbinden sie den K&ufer und Verarbeiter nicht von
der Verpflichtung, sich von der Eignung unserer Produkte fir den vorgesehenen Verwendungszweck mit der gewerbe iblichen Sorgfalt selbst zu Gberzeugen. Die allgemeinen
Regeln der Bautechnik missen eingehalten werden. Anderungen, die der Verbesserung des Produktes oder seiner Anwendung dienen, behalten wir uns vor. Mit Erscheinen dieser
Ausgabe sind frihere Ausgaben ungiiltig.

*E'“ KEIMFARBEN GMBH

KeimstraPe 16 / 86420 Diedorf / Tel. +49 821 4802-0 / Fax +49 821 4802-210
Frederik-lpsen-StraBe 6 / 15926 Luckau / Tel. +49 35456 676-0 / Fax +49 35456 676-38
www.keim.com / info@keimfarben.de
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